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RESUMO

O artigo objetiva descrever o processo de industrializacdo do pldstico, evidenciando os impactos no
meio ambiente. Para tanto, fez-se um estudo exploratorio, realizado por meio de um estudo de caso
em uma indistria da regido centro oeste do Estado de Santa Catarina. Como resultado da pesquisa
tem-se que o processo de fabricac¢do inicia-se com o preparo da massa, passa pela extrusdo de
filmes, segue para a impressdo e finaliza com o corte e a montagem para avaliagcdo de sua qualidade.
Conclui-se que os residuos ou materiais descartados no processo de industrializacdo ndo causam
impactos significativos uma vez que sdo destinados a reciclagem, reutilizados ou reprocessados na
empresa e a dgua descartada quinzenalmente ndo agride o meio ambiente..
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1. INTRODUCAO

As principais leis, decretos, regulamentos, definicdes e mandatos institucionais ligados
as politicas da protecdo ambiental no Brasil datam de 1934 em diante até 2002. Drummond e
Barros (2006) comentam que muitos regulamentos adiantados resultaram basicamente das
politicas de centraliza¢do e planejamento conduzidas por um estado de desenvolvimento-
orientado. Porém, a maioria dos recentes regulamentos estd exigindo uma sociedade
consciente e organizada na questdo ambiental e uma estrutura politica mais participativa,
democriética e de conhecimento.

Embora importantes movimentos de regulamentacio de politicas ambientais ja tenham
ocorrido na década de 30, somente por volta do final da década de 60 que aumentou a
preocupagio com o meio ambiente. E importante observar que o ambientalismo ndo possui
uma data de nascimento determinada e tentar encontrar suas raizes, consiste principalmente da
necessidade de se ter explicacdes para sua crescente importancia (DUARTE, 1997).

Ribeiro (1992, p. 23) ressalta que “deflagrados os limites do sistema ecoldgico, a
sociedade, os governos e o empresariado comegam a se preocupar com os limites do meio
ambiente, com sua capacidade de continuar reagindo aos crescentes niveis de impurezas que
lhe sdo acrescidos diariamente.”

Nesta perspectiva, e diante da globalizagdo e da crescente disseminagdo das
informagdes propiciadas pelas novas tecnologias de comunicacio, as industrias estdo sendo
forcadas a tomar posi¢Oes diferenciadas com relacdo as estratégias de mercado nas ultimas
décadas. Algumas preocupacdes com os aspectos sociais nas industrias podem ser salientadas,
especialmente com relacdo as questdes ambientais.

Gobbi e Brito (2005) destacam que os debates em torno da questdo ambiental
ganharam expressa e legitimidade social a ponto de se tornar objeto de reflexdo das
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organizagdes, que passaram a repensar suas praticas de produgdo e a formular politicas de
gestao ambiental.

Segundo Machado e Giombelli (2000), as inddstrias, na busca pela competitividade do
mercado e pelas exigéncias decorrentes da exportacdo e legislagdes ambientais parecem estar
buscando adotar programas de preservagio ambiental. Especialmente organizacdes cuja
atividade tem como caracteristica a degradacdo ambiental, como € o caso das industrias de
plastico, devem ter cuidados redobrados para ndo prejudicar sua imagem no mercado e
assegurar sua competitividade.

O gerenciamento do residuo pléstico nesta perspectiva torna-se imprescindivel. Piva e
Wiebeck (2004, p. 21) afirmam que “gerenciar um residuo significa utilizar as possibilidades
disponiveis de processo e captacdo de matéria-prima da melhor forma possivel.”

Entretanto, ao que tudo indica até o momento, a eliminag¢do dos residuos provenientes
da industrializac¢do do pléstico, pode ndo estar tendo o destino adequado para a preservacao do
meio ambiente. Diante disso, surgem algumas indagacdes incentivadoras da pesquisa: Como
se da o processo de fabricagdo do plastico? Quais os impactos no meio ambiente causados
pela fabricacdo do plastico?

Visando responder a essas questdes, o objetivo da pesquisa é descrever o processo de
industrializacdo do plastico, evidenciando os impactos no meio ambiente. A relevancia da
pesquisa evidencia-se pela crescente preocupagcdo com a preservagdo ambiental no mundo,
principalmente no que se refere a poluicdo do meio ambiente. Ja que o material plastico vem
substituindo gradualmente os materiais convencionais no projeto de produtos, ndo sé pelo
baixo custo, mas também em conseqiiéncia do desenvolvimento continuo de sua
funcionalidade, convém verificar os impactos no meio ambiente causados pela sua fabricacao.

2. 0 PLASTICO

Segundo Schwarz (1992, p. 2), “o desenvolvimento econdmico e a melhoria de
qualidade de vida fizeram crescer o consumo de plasticos no Brasil, inicialmente através de
importacdes e, a partir da década de 70, através da implantagdo de unidades produtoras de
resinas.”

De acordo com o Sindicato da Industria de Material Plastico no Estado de Santa
Catarina (SIMPESC), a industria de transformacdo de produtos plasticos do Estado de Santa
Catarina no ano de 2.000 compde um total de 226 empresas, sendo 199 dessas empresas
transformadoras de resinas termoplasticas e 23 empresas convertedoras. Outras 4 operam em
outros setores, mas verticalizam sua producdo de embalagens e insumos plasticos.

Para Donato (1972, p. 34) “plastico é a denomina¢do de uma numerosa e prolifera
familia de materiais sintéticos formados por grandes moléculas. Sdo materiais amoleciveis por
calor ou solventes e, neste estado, facilmente moldaveis”.

Bezerra (1981, p. 11) conceitua os plasticos como “substancias constituidas de grandes
moléculas (macromoléculas) quando uma grande molécula é formada por muitas moléculas
pequenas semelhantes, obtém-se um polimero”.

No sentido mais amplo da familia dos materiais sintéticos, Piva e Wiebeck (2004)
destacam que os plésticos s@o divididos em duas categorias: termoplésticos e termofixos. Os
termopldsticos podem ser aquecidos, conformados, resfriados, novamente aquecidos e
conformados sem a perda significativa de suas propriedades fisicas, sendo passiveis de serem
solubilizados com solventes especificos. O polietileno e o polipropileno sdo exemplos de
termoplasticos. Os termofixos, por sua vez, sdo insoldveis e infusiveis e representam 20% do
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total de plasticos consumidos no Brasil. As resinas de poliuretanos (PU) e o copolimero de
etileno e acetato de vinila (EVA) sdo os representantes dos termofixos mais conhecidos.

A inddstria do pléstico apresenta um acelerado crescimento no Brasil sustentado pela
oferta das matérias-primas. Bezerra (1981, p. 12) comenta que “‘as matérias-primas bdésicas e
intermedidrias provém de minas, florestas, fazendas, pedreiras, fabricas de papel e de tecido,
de plantacdes de algoddo, porém a maioria € originada do gis natural e do petréleo.” Destaca-
se que “apesar da enorme producdo de pldsticos, a sua fabricagdo consome aproximadamente
5% do petrdleo produzido comercialmente no mundo” (PIVA e WIEBECK, 2004, p. 9).

De acordo com o Sindicato da Industria de Material Plastico no Estado de Santa
Catarina (SIMPESC, 2000), a industria de transformacdo de produtos plésticos do Estado de
Santa Catarina compde um total de 226 empresas, sendo 199 dessas empresas
transformadoras de resinas termopldasticas e 23 empresas convertedoras. Outras 4 operam em
outros setores, mas verticalizam sua producio de embalagens e insumos plasticos.

Conforme Rosa (1997), a industria de plasticos de Santa Catarina representa 4,3% da
industria estadual de transformacéo, estando entre as maiores do mundo. A participacdo média
desse tipo de industria oscila em torno dos 3,0%, o que vem a reforcar a importancia na
economia catarinense. Ressalta-se que o Estado de Santa Catarina participa com 3,3% do PIB
global, 4,4% do PIB industrial e 9,8% da industria de produtos de matérias plasticas do pafs.

O SIMPESC destaca que o maior dos mercados da indudstria de transformacgdo de
produtos plasticos de Santa Catarina é o de embalagens, que subdivide-se em alimenticias ou
ndo, principalmente produzidos pelo processo de extrusdo de filmes monocamada. O segundo
em tamanho € o de produtos para construcdo civil e o terceiro em importancia é o segmento de
descartdveis, principalmente copos, pratos e talheres produzidos pelo processo de
termoformagem de laminas de PS extrusadas.

Segundo Mestriner (2006), o setor de embalagem dobrou de faturamento nos ultimos
cinco anos, passando de R$ 16 bilhdes em 2000 para R$ 32 bilhdes em 2005. Esta
performance € devida principalmente a evolu¢gdo do mercado interno, onde alimentos e
bebidas representam cerca de 60% do consumo de embalagens.

3. O MEIO AMBIENTE

A conscientizacdo sobre os problemas que afetam o meio ambiente age como fator
preponderante para compatibilizacdo da expansido dos meios de produgdo de acordo com
condicdes ambientais ideais. Sobre os aspectos ambientais, Ribeiro (1992, p. 61) relata que “a
responsabilidade social da empresa deveria voltar-se para a eliminacdo e/ou redugdo dos
efeitos negativos do processo de producio e preservagdo dos recursos naturais, principalmente
os ndo renovaveis, através da adocdo de tecnologias eficientes, concomitantemente ao
atendimento dos aspectos econdmicos”.

Segundo Andrade, Tachizawa e Carvalho (2002), os gastos com protecdo ambiental
comecgam a ser vistos pelas empresas lideres, ndo primordialmente como custos, mas como
investimentos no futuro e, paradoxalmente, como vantagem competitiva.

Para Hunt e Auster (1990) e Hart (1995), melhores performances ambientais e
econdmicas podem coexistir por meio da incorporagdo de um novo modelo de organizagéo e
de uma cultura empresarial, baseado na ecoeficiéncia, o que conduzird a um desenvolvimento
sustentavel.

Ribeiro (1992) comenta que a incorporacdo do conceito de “desenvolvimento
sustentavel” pelo meio empresarial pode, se ndo reverter, a0 menos amenizar a degradagdo do
meio ambiente. Na perspectiva do desenvolvimento sustentdvel, a reducdo de agressodes
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ambientais passa a ser considerada como meio de eliminacdo de custos e conseqiiente
melhoria do fluxo de rendimentos para a empresa.

No processo de industrializagdo do plastico, torna-se imprescindivel a valorizacio e
reciclagem dos residuos dos polimeros, uma vez que seu processo de decomposi¢do natural é
longo e critico ao equilibrio ecolégico (PIVA e WIEBECK, 2004).

Nesse sentido, ressalta-se a importancia do uso adequado dos materiais poliméricos
através de solugdes criativas e efetivas como a reciclagem, o reprocessamento e a reutilizagdo
dos residuos das resinas plasticas.

Piva e Wiebeck (2004) destacam que atualmente, a geracdo de residuos sélidos pela
industria de pléstico apresenta trés aspectos que devem ser considerados:

a) seu volume crescente, em fungdo do crescimento populacional, urbanizacio e
introducdo da cultura de produtos descartaveis;

b) complexidade do residuo, devido ao desenvolvimento de novos materiais
introduzidos no mercado, resultando em residuos sintéticos nem sempre
biodegraddveis ou assimildveis pelo meio ambiente e que, muitas vezes, necessitam de
tratamento prévio até seu descarte final;

¢) polui¢do visual ou “lixo visual”, causado pelo crescente volume de residuos
plasticos e a conseqiiente desvalorizacdo da drea onde os mesmo sao depositados.

Cada vez mais o reaproveitamento dos residuos plasticos vem sendo discutido. O
principal objetivo do reaproveitamento € permitir que o lixo existente tenha utilizacio prética
e eficaz, proporcionando que este seja novamente inserido na linha de producdo do plastico,
apo6s a preparacao adequada do material.

Michaeli (1995) afirma que com a reciclagem pode-se reduzir ndo apenas a quantidade
de lixo, mas também economizar matéria-prima e energia para a produ¢do de material novo,
dando um grande alivio para o meio ambiente.

4. METODO E PROCEDIMENTOS DA PESQUISA

O método empregado na presente pesquisa é de natureza exploratdria, a qual foi
realizada por meio de um estudo de caso, com abordagem qualitativa dos dados. Para Cervo e
Bervian (1996), a pesquisa exploratéria “é responsdvel por observar, registrar, analisar e
correlacionar os fatos ou fendmenos sem manipuld-los”.

O estudo de caso foi intensivo em uma inddstria de pléstico estabelecida na regido
centro oeste do Estado de Santa Catarina, cuja denominagdo social declina-se revelar por
motivos de sigilo das estratégias da organizacdo. Yin (2003, p. 21) observa que o estudo de
caso permite “uma investigacdo para se preservar as caracteristicas holisticas e significativas
dos eventos da vida real”.

De acordo com Raupp e Beuren (2006), o estudo de caso predomina nas pesquisas em
que se desejam aprofundar conhecimentos a respeito de uma situagdo especifica. Salientam
que o pesquisador tem a oportunidade de verificar in loco os fendmenos a serem pesquisados.
A escolha do sujeito da pesquisa foi intencional em fung¢@o do objetivo do estudo e privilegiou
0 acesso a empresa para a coleta de dados.

Quanto aos procedimentos de coleta de dados, optou-se por adotar, inicialmente,
entrevista semi-estruturada, com o gerente de producdo da empresa, realizada em marco de
2006. Segundo Trivinos (1987), a entrevista semi-estruturada € a que parte de certos
questionamentos basicos, apoiados no referencial tedrico e hipdteses, que provocam novos

questionamentos no transcorrer da entrevista e influenciam a elaboracdo do conteddo da
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pesquisa.

Para melhor compreensio do processo de produgdo da indistria utilizou-se também a
técnica de observacdo. Fachin (2001, p. 35) chama-a de método observacional e adverte que
“o observador deve reunir certas condicdes, entre as quais dispor dos 6rgdos sensoriais em
perfeito estado, de um bom preparo intelectual, aliado & sagacidade, curiosidade, persisténcia,
perseveranca, paciéncia e um grau elevado de humildade”.

Quanto aos procedimentos sisteméticos para a descri¢do e explicagdo dos fendmenos,
o estudo desenvolveu-se num ambiente que preconizou a abordagem qualitativa. O método
qualitativo, conforme Richardson (1999), caracteriza-se pelo ndo emprego de instrumental
estatistico como base no processo de andlise de um problema. Isto é, ndo se atém a numerar
ou medir unidades ou categorias homogéneas.

Embora tenha sido adotado o rigor cientifico necessario em pesquisa dessa natureza,
ressalta-se o fato do estudo se circunscrever a um Unico objeto ou fendmeno. Esta estratégia
de pesquisa se constitui em uma limitacdo, uma vez que seus resultados ndo podem ser
generalizdveis a outros objetos ou fendmenos, dado as particularidades do sujeito da pesquisa.

5. DESCRICAO DO PROCESSO DE INDUSTRIALIZACAO DO PLASTICO DA
EMPRESA OBJETO DE ESTUDO

Para a compreensdo do processo de industrializacdo do pléstico realizou-se um estudo
das operagdes em industria de pldstico. Busca-se mostrar todos os passos do processo de
industrializacdo do pléstico, desde o preparo da matéria-prima até o corte, montagem e
passagem do plastico pelo controle de qualidade.

5.1. APRESENTACAO DA EMPRESA

A industria de pléstico objeto de estudo situa-se no municipio de Cagador, centro oeste
do Estado de Santa Catarina, e teve sua constitui¢do no inicio da década de 70 motivada para
suprir o fornecimento de embalagens com desenvolvimento de agroindustrias (frigorificos de
aves) na regido, como Perdigdo S.A. e Sadia S.A. Praticamente todos os insumos consumidos
por estas agroindustrias eram até entdo adquiridos dos grandes centros, principalmente de Sao
Paulo.

A empresa analisada possui 460 empregados e fatura anualmente aproximadamente
um milhdo de reais. Seu objeto social é a fabricagdo de embalagens plésticas e suas vendas
sao restritas a0 mercado interno, basicamente para as agroindustrias estabelecidas no oeste do
Estado de Santa Catarina.

Ha 8 anos a empresa possui ISO 9001/2000. Em 1987, com o mercado de sacaria de
réfia em ascensdo, a empresa buscou ampliar seu mercado e adquiriu 50 teares planos, 1
extrusora de fios, 1 impressora e algumas mdaquinas de costura para produzir a sacaria de
polipropileno trancado (rafia).

Na seqiiéncia apresentam-se trés fluxos de operacdes da industrializagdo do plastico.
Com relacdo a industrializacdo do pldstico demonstram-se as operagdes da constru¢do do
plastico, evidenciam-se as operacdes da impressdo da logomarca no plastico e por ultimo
mostram-se as operacdes do corte e montagem da embalagem.

5.2. DESCRICAO DO PROCESSO DE CRIACAO DO PLASTICO

Na Figura 1 apresenta-se a etapa inicial do processo de fabricacdo do plastico, desde o
preparo da matéria-prima até a andlise do controle de qualidade.
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Preparo da
Matéria-
prima

Controle de
| qualidade

Extrusora — maquina que moi a
matéria-prima + pigmento, aquecidos
transformam-se em pléstico

Fonte: dados da pesquisa.

Figura 1. Construgdo do plastico a partir do preparo da matéria-prima.

Os processos de fabricacdo do plastico (extrusdo de filmes), transformacao da matéria-
prima (polietileno) e pigmento em pléstico, consubstanciam-se de trés etapas.

Etapa 1 — ocorre a programacao das extrusoras conforme o tipo de material utilizado e
a prioridade de entrega, utilizadando os cartdes prioridades. A programacio da extrusdo de
filmes verifica a matéria-prima a ser utilizada na producdo do filme. Caso ndo esteja
disponivel, analisa a possibilidade de produ¢do com matéria-prima similar e solicita a sua
aquisi¢do, indicando os dados referente o tipo e porcentagem da mistura a ser utilizada.

Etapa 2 — em um ambiente exclusivo para estocagem da matéria-prima é feita a
mistura de dois ingredientes necessdrios para a confec¢do do pléstico. Mistura-se a matéria-
prima polietileno (derivado do petréleo) com o pigmento (tem a fung@o de dar a cor desejada
pelo cliente). Finalizado o processo da mistura, passa-se para a proxima etapa.

Etapa 3 — a mistura alimenta a extrusora (mdquina que mdi a mistura). Saindo do
moedor a mistura € derretida e langada em um jato de ar que se transforma em um baldo,
formando um plastico redondo sem emendas. Na extrusdo de plasticos, estes sdo impelidos
através de orificios ou moldes que lhes conferem determinada forma.

Na seqii€ncia, o plastico passa por alguns rolos para fazer o resfriamento e entio é
cortado por 1dminas finas, transformando-os em até seis bobinas. Ao término deste processo o
pléstico sai estocado em bobinas. Nesta fase da fabricacdo o controle de qualidade ¢ rigido,
pois se o plastico for para a impressdo com problemas ele serd descartado e conseqiientemente
gerard custo adicional para a empresa.

Quando as bobinas estdo prontas no setor de extrusao, estas sdo encaminhadas para as
mdquinas que fardo a impressdao conforme solicitado pelo cliente. Este processo também se da
em trés etapas, conforme demonstra-se na Figura 2.

. . Extrusora .
Clicheria - processo Pintura — processo de

de formagdo da formagdo da tinta

logomarca \

Miquina de impressao
da logomarca

Armazenamento
dos rolos

Controle de
qualidade

Colagem do pléstico filme
em cima da impressio

Fonte: dados da pesquisa
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Figura 2. Impressdo da logomarca ao plastico.

O processo de impressdo da logomarca ao plastico consubstancia-se de trés etapas.

Etapa I — ocorre a programacdo das impressoras e verificacdo da quantidade de cores a
serem impressas em uma amostra do produto e a disponibilidade de cilindros por méiquina.
Conforme o pedido do cliente serd o tamanho do cilindro, no qual sera fixado o cliché com a
logomarca correspondente, seguindo a ordem segundo o cartio prioridade.

No processo de impressdo as tintas sdo preparadas por uma empresa terceirizada, que o
faz em parceria com a empresa. A parceria com a empresa terceirizada, em local adequado
para que o processo de manipulacdo da tinta seja efetuado dentro da prépria empresa, reduziu
acentuadamente o desperdicio de tinta. As tintas sdo cores primdrias, que se misturam
formando a cor solicitada. O solvente utilizado no processo de preparo da pintura é devolvido
ao fornecedor, que faz a sua devida recuperagao.

A empresa possui uma clicheria completa e bem estruturada, sendo esta responsavel
pela formacdo da logomarca conforme solicitacdo do cliente. Estando o cliché e a tinta
prontos, se inicia o processo de pintura da logomarca no plastico.

Etapa 2 - nesta etapa € possivel que em uma maquina passem até 4 cores. Ao término
do processo da impressdo, o plastico passa por um tanque de dgua fria e em seguida por um
ventilador para secar a tinta.

E'tapa 3 — as bobinas de pléstico ja estdo impressas com a logomarca do cliente. Caso a
embalagem seja para acondicionar alimentos, € necessario o teste que confirme que a tinta ndo
saird. Na seqiiéncia o plastico é enrolado em bobinas, deixando-o descansar por 24 horas sem
encostar em nada. Ressalta-se que o controle de qualidade neste setor € severo, pois caso haja
erros de cor ou cliché a empresa incorrerd em custos significativos e possivelmente incorrerd
em atraso na entrega do pedido (possibilidade de sofrer multas e penalidades).

Posteriormente este é encaminhado para o corte e montagem dos pacotes, conforme se
apresenta na Figura 3.

Colagem do

plastico filme Méquina de

impressao

Corte e montagem

Fonte: dados da pesquisa.

Controle de qualidade

Figura 3. Corte e montagem da embalagem dos pacotes.

No inicio da fase de corte e montagem da embalagem dos pacotes, as bobinas chegam
ao setor de corte e montagem e sdo confeccionadas conforme o pedido do cliente. Na
seqiiéncia as bobinas sdo postas em mdaquinas programadas para cortd-las, dobra-las e cola-las
conforme o pedido do cliente e seguem para o embalo dos pacotes em palets para a entrega da
encomenda.

Ressalta-se que todo o processo fabril, que vai desde a extrusdo, passando pela
impressdo, corte e embalagem do pedido, € realizado com monitoramento do setor de controle
de qualidade da empresa.
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6. IMPACTOS NO MEIO AMBIENTE

A empresa objeto de estudo busca estar de acordo com a legislacdo, atendendo as
exigéncias referente a qualidade da dgua, solo e gis. Porém no processo normal de fabricacdo
do pléastico libera os seguintes residuos ao meio ambiente: dgua com polietileno e
polipropileno e aparas deixadas no processo de corte e acabamento.

Os refugos provenientes da construcdo e acabamento do plastico sdo chamados de
aparas. As aparas sdo classificadas de duas formas: pldstico incolor (matéria-prima inserida no
seu processo) e plastico incolor com tinta da impressdo ou plastico colorido (matéria-prima e
pigmento para dar a cor do pléstico).

No que se refere a dgua utilizada no processo de fabricacdo do plastico, esta é
encaminhada para um tanque que contém 2000 litros onde ela é resfriada. Esta apds o
resfriamento retorna ao processo de fabril. Apenas a cada 15 dias a dgua reutilizada retorna ao
meio ambiente e € substituida.

Conforme declaragio do gerente de producdo da empresa os residuos da 4gua,
deixados pela transformacgdo do polietileno e do polipropileno em pléstico moldado, sdo em
dosagem minima sendo a agressdo ao meio ambiente irrelevante.

Com relag@o ao destino das aparas deixadas no processo de corte e acabamento, todo o
material (refugo) € reciclado e separado. O que é passivel de reaproveitamento (pléstico
incolor) da empresa retorna integralmente ao processo fabril. A parte que nao é possivel de
reutilizacdo, que corresponde a uma parcela minima, é vendida para empresas que
comercializam produtos plasticos para reciclagem.

O material ndo impresso (plastico incolor) é totalmente reaproveitado e volta para a
extrusdo para fazer novas embalagens que ndo acondicionaram produtos alimenticios, como
papel higiénico, sacolas, entre outros. Este reaproveitamento é feito na prépria empresa.
Primeiramente passa por um moedor e em seguida é aquecido e passa em forma de tiras por
um tanque. A fun¢@o do tanque é efetuar o resfriamento das tiras e o processo de encerra com
a trituracdo das tiras formando pequenas bolinhas que voltaram ao processo de transformagéo
do plastico.

No que tange ao material impresso (plastico impresso ou pléstico colorido), este é
separado do incolor e é embalado para posterior venda a empresas que produzem
principalmente lonas, canos de PVC e tubos.

Ressalta-se que o material organico € classificado na empresa analisada que o entrega
a uma empresa credenciada, sendo esta dltima responsdvel por seu destino final, geralmente
aterros, pré-definidos por 6rgdos competentes.

Em sintese, apds a classificacdo do material organico este ¢ encaminhado para o setor
de reciclagem. Ou seja, se incolor, o material € moido e volta ao processo de fabricacdo do
pléstico, e se for pléstico colorido ou impresso, é vendido para empresas credenciadas.

Nota-se que a maioria dos residuos ou materiais descartada no processo de fabricacao
do plastico ¢é reciclada ou reutilizada, e quando a dgua que ¢ utilizada para resfriamento do
pléstico no processo de fabricacdo retorna ao meio ambiente, esta ndo o agride por apresentar
dosagem minima de polietileno e polipropileno.

7. CONCLUSOES

O artigo objetivou descrever o processo de industrializacdo do plastico, evidenciando
os impactos no meio ambiente. Para tanto, fez-se um estudo exploratério, realizado por meio
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de um estudo de caso em industria estabelecida na regido centro oeste do Estado de Santa
Catarina, com abordagem qualitativa dos dados.

O processo de fabricacdo do plastico foi segmentado em trés fluxos de operacdes.
Primeiro demonstraram-se as operagdes da construcdo do pléstico desde o preparo da matéria-
prima (polietileno+pigmento) até a andlise do controle de qualidade. No segundo fluxo
evidenciaram-se as operagdes da impressdo da logomarca no pléstico. No terceiro fluxo
mostraram-se as operagdes do corte e montagem da embalagem dos pacotes.

Nesta perspectiva, no estudo realizado numa industria de plastico, primeiramente
apresentou-se todas as etapas do processo de fabrica¢do do papel reciclado, evidenciando os
impactos no meio ambiente.

Como resultado da pesquisa tem-se que o processo de fabricacdo inicia-se com a
extrusdo de filmes, transformacdo da matéria-prima (polietileno+pigmento) e pigmento em
plastico, passa para as maquinas que fardo a impressdo da logomarca conforme pedido pelo
cliente, é enrolado em bobinas e deixado descansar por 24 horas e finaliza com o corte e a
montagem da embalagem dos pacotes. Observou-se que o controle de qualidade no processo
fabril € rigoroso e busca evitar possiveis desperdicios e atrasos na entrega de pedidos.

Constatou-se que a empresa objeto de estudo busca ndo agredir o meio ambiente uma
vez que esta procura estar de acordo com a legislacdo, atendendo as exigéncias referente a
qualidade da 4gua, solo e gis. Entretanto, observou-se que no processo normal de fabrica¢do
do plastico ocorre a liberagdo de agua com polietileno e polipropileno no meio ambiente e que
surgem aparas (residuos solidos) deixadas durante a etapa de corte e acabamento do pléstico.

No que se refere a dgua utilizada no processo de fabricacdo do plastico para
resfriamento do pldstico observou-se que esta retorna ao processo de fabril e que apenas a
cada 15 dias esta retorna ao meio ambiente e € substituida. Conforme declaracdo do gerente
de produgdo da empresa os residuos da dgua, deixados pela transformacao do polietileno e do
polipropileno em pléastico moldado, sdo em dosagem minima sendo a agressdo ao meio
ambiente irrelevante.

Com relagdo as aparas (residuos sdlidos) verificou-se que apds a classificacdo do
material orginico pela empresa este € encaminhado para o setor de reciclagem. Quando o
pléstico € incolor, o material é moido e reutilizado no processo de fabricac¢do do pldstico como
matéria-prima. No caso da apara ser classificada como plastico impresso ou colorido, este é
vendido para empresas credenciadas.

Conclui-se que a fabricacdo do papel pela empresa analisada pode ser considerada
adequada e ndo agride o meio ambiente. A maioria dos residuos e materiais descartados no
processo fabril € reciclada ou reutilizada, e quando a dgua que ¢ utilizada para resfriamento do
plastico no processo de fabricagdo retorna quinzenalmente ao meio ambiente, esta ndo o
agride por apresentar dosagem minima de polietileno e polipropileno.
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